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SPRINTER

,Made in West-Germany”.

Anspriiche aus den Ausfilhrungen, insbesondere
auch solche konstruktiver Art, koénnen nicht
hergeleitet werden, da wir uns Anderungen vor-
behalten miissen.

Bei Reparaturen oder Veranderungen an der
Maschine sind die Vorschriften des Maschinen-
schutzgesetzes vom 1. 12. 68 unbedingt zu be-
achten!

Sicherheitsvorschriften
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Der Aufenthalt im Einlaufbereich des Blatthebers ist ver-
boten.

Die Bedienung der Schleifvorrichtung darf nur von der
rickwartigen Seite und nur bei geschlossenem Messerrad-
kasten erfolgen.

. Das Erntegut darf nicht von Hand eingefiihrt werden.
. Bei allen Arbeiten am Sprinter ist der Zapfwellenschalt-

hebel auf ,,Aus" und der Schleppermotor abzustellen.

. Nur mit Schutzvorrichtungen fahren. Bei StraRenfahrten

muR das Schutzblech am Blattheber montiert sein.

. Bei laufender Maschine darf der Messerradkasten nicht

geoffnet werden, Achtung! Maschine lduft nach!

. Auf festen Sitz aller Messer achten.
. Verlassen Sie den Schiepper nur bei abgestelltem Motor.
. Beim Entleeren des angehdangten Wagens iiber den Zapf-

wellendurchtrieb muR der Einzug des Hacksler abgeschal-
tet sein. Es mu nur der Klappstecker ,, K’ am unteren
Kettenrad (Abb. 1) herausgezogen werden.

Alle Maschinenbedienungselemente, wie Bowdenzugver-
stelleinrichtung der Auswurfklappe oder Steuerungsblock
fur Kriimmer- und Seitenverstellung, miissen direkt neben
dem Schleppersitz am Kotfliigel angebracht werden.

Bei Arbeiten unter der Maschine mull diese sicher abge-
stiitzt werden.

Es missen die Beleuchtungsvorschriften der StVZO ein-
gehalten werden.

Das hydraulische System arbeitet mit hohem Druck,
defekte Teile miissen sofort ausgetauscht werden. (Krim-
merverstellung hydraulisch).

Maximal zulassiger Oldruck 180 bar.

Die Knebelschrauben am Gehiduseoberteil sind des ofte-
ren auf festen Sitz zu priifen.

Nur Original Kemper Ersatzteile verwenden.




Betriebsanleitung

1. Vorwort

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfiihrlichen
technischen Beschreibung allgemeine und spezielle
Erklarungen zur Funktion und richtigen Bedienung
des Sprinters sowie Hinweise zur Behebung von Be-
triebsstorungen.

Da die technischen Ldsungen stets weiterentwickelt
und den neuesten wissenschaftlichen und -arbeits-

technischen Erkenntnissen angepat werden, miissen

wir uns Anderungen vorbehalten.
__._FA.—__;.'
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Sonderausr:
Elektr 12V Klappenverst.

Oberer Auswurfkrimmer
abklappbar mit
Schnellverschluf3

Krimmer: rundum drehbar
Wurfgebldse mit 5 Schaufeln —

Scheibenrad mit 10 Hdckselm.—
und Zentralverstellung-

Messerradhaube klappbar

Schleifvorrichtung

Bewegliche Vorpre3- /
walze —/

Forderwalzen

Einzugstrommel mit

mit 12 Messer
(,PROFI, Einzugsystem )

2 Gegenschneiden mit
Hartmetallbeschichtung

Halmteiler : Sonderwunsch

PRINTER

2. Verwendungsbereich

Der Anbau-Maisfeldhacksler Kemper Sprinter ist
geeignet fiir die Bergung von Silomais und sonstigen
stengelartigen Erntegiitern. Das Gerdt wird an die
Dreipunkthydraulik Kat. | oder Il angeschlossen und

iber eine Gelenkwelle angetrieben.

Beim Befahren von offentlichen StraBen und Wegen
ist darauf zu achten, da die Zusammenstellung von
Schlepper und Gerdt den Bestimmungen der StVZO
entspricht.

Die auf dem Tragrahmen des Hackslers befindlicks
Anhangekupplung darf entsprechend den Verkehl-
vorschriften im Stralenverkehr nicht benutzt werden.

Beim AbschluB der unfallschutztechnischen Begut-
achtung konnten nach dem derzeitigen Erfahrungs-
stand keine Mangel festgestellt werden.

Seilzug Krimmerverstellung,
auf Wunsch hydraulisch

ntiebskasten: AN

'».
D
NA
%

Gelenkwellenanschluf3

540 Serie 31-12
750 Sonderwunsch 2-12
1000  Sonderwunsch 17-12

Vordruckbligel

0
\ Uberlastschutz mit

Abscherstift

Blattheber lks. mit Wanne

Rk (

Blattheber re.hoheneinstellbar:
Vorteil bei Lagermais
Torpedospitze -



3. Technische Beschreibung

Der Sprinter besteht aus folgenden Baugruppen:

3.1. Der Dreipunktbock
Das Gerat ist fiir die Dreipunktkategorie 1 und 2
ausgerustet. Der Dreipunktbock ist universell
einstellbar.

3.2. Der hoheneinstellbare Antriebsbalken
Die Hohe des Gelenkwellenanschlusses sollte so
gewahlt werden, dal die Abwinklungder Gelenk-
welle in Arbeitsstellung gering ist.

. Der Hauptantrieb
SerienmaBig ist der Antrieb fiir den AnschluR an
die 540-er Zapfwelle ausgeriistet. Auf Wunsch
kann die Maschine auch mit 750-er oder 1000-er
Anschlul geliefert werden. Mit der 1000-er
Zapfwelle wird Kraft gespart.
Kettenradpaarungen: 540er = 31 : 12
750er =24 : 12
1000er =17 ;12

Bei nachtraglichem Umbau verlangen Sie bitte
eine Umbauanleitung.

4. Die Fernbedienung

Fiir die Drehbewegung des Auswurfkriimmers so-
wie fir die Verstellung der Auswurfklappe ist ein
Seilzug mit Zahnstangenkurbel vorgesehen. Bei
Kabinenschleppern ist eine hydraulische Dreh-
einrichtung in Verbindung mit einem 12 Volt
Stellmotor fiir die Auswurfklappe die ldealld-
sung.

. Die Gelenkwelle

Die Gelenkwelle mul3 angepalRt werden. Die bei-
den Rohre sollen maoglichst weit liberdecken,
diirfen aber in keiner Schlepperhydraulikerstel-
lung stauchen. Die Rohrenden sauber entgraten.

Abb. 4



4. Technische Hinweise

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Die Oberlastsicherungen

Die Rutschkupplung an der Gelenkwelle spricht
nur bei Uberlastungen am Messerrad an. Sie
sollte moglichst am Schlepper angeschlossen
werden,

Bei Uberlastungen am Einzugsmechanismus
spricht eine Abschersicherung im oberen An-
triebskettenrad ,,Z 1" an
Scherstift 4,56 x 28 = Nr. 37478
Fillstift 4 x 17 = Nr. 37477
Achtung: Der Fiillstift liegt in der groBeren Boh-
rung.

Schnittldngen des Erntegutes

Durch wenige Handgriffe kann die Hécksellange
von 4 mm auf 6 mm umgestellt werden, indem
die Rader mitsamt der Kette gewechselt werden.

Weitere Schnittlangenveranderungen sind durch
gleichmaRiges Herausnehmen von Héckselmes-
sern moglich, siehe Tabelle.

Anzahl der Messer |Zdhnezah! Kettenrades oben
10 5 2 z1=18 z1=21 mm
o ® 4
® o 6
® @ 8
@ © 12
@ L
© O

Der Walzen-AnpreRdruck
Der Druck der oberen VorpreBwalze (Abb. 8)
kann je nach Trockenheitsgrad des Erntegutes
iiber die Mutter ,,M** eingestellt werden.

Freies Gewinde bei trockenem Gut

= 3,6 mm

Freies Gewinde bei griinem Gut = 15 mm
Bei griinem Gut wird also mit weniger Vorspan-
nung gearbeitet.

Die Einzugtrommel und das Abschneidesystem
Den wichtigsten Hinweis am Sprinter finden Sie
in Abb. 9 und 10.

Das Gegenmesser ,,G’* ist wartungsfrei und darf
nicht nachgeschliffen werden, da es mit einer
Spezialbeschichtung im Schneidbereich versehen
ist.

Die Mahmesser ,,M*“kénnen bei Bedarf in der
Maschine nachgeschliffen werden. Das Kontroll-
maR zwischen dem Einzugtrommelring und der
Fihrung betragt 15 mm. Die Auslaufoffnung
sollte stets etwas groRer als der Einlauf sein,




Qﬁ Kraftstoffeinsparung und gute Hackselqualltat
5,7.1, Der Verschlei® an den Hicksefmessern muE..
nach dem Schleifen durch Nachstellen des ge-
samten Messerrades ausgeglichen werden. o
Nachstellen: Sicherungsfeder 15sen, Stange in
Stelimutter einrasten. Messerrad
von Hand nach links drehen bis
die Hackselmesser die Gegen-
‘schneide beriihren. Danach Niesser-..-
rad nur eine Federeinrastung: zu-
riickdrehen = 1/8 Umdrehung der
= - Mutter:
Der Abstand zwischen den Messern und der Ge-
genschreide sollte max. 3,5 mm betragen
5.7.2. Die Gegenschineide ist mit einer Spezialbe-

R
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. Messerrad = Nachstellmutter — Gegenschnmde

Mehrinals taglich Hacksefmiesser schleifen =

schichtung versehen. Falls die Beschichtung
noch in Ordnung ist, darf nur auf einer FIa-

chenschleifmaschine nachgeschiiffen werden.

Der urilaufende ‘Hinterschiiff von 8° muR
-erhalten bleiben. . -

5. Bedienungshinweise

5.1.

5.2.

5.4.

5.5.

5.6.

5.1.3.

5.7.4.

5.1.5.

Unterlenker — Oberlenker

Die beiden Unterlenker diirfen keine: Seitenbe-
weglichkeit haben. Von der Seite her gesehen
mul der Oberlenker zu den Unterlenkern paral-
lel verlaufen.

Der Hacksler ist dann richtig angebaut, wenn der
untere Auswurfstutzen  senkrecht zum Boden
steht.

- Der Sprinter salite mit der Gleitkufe knapp iber

dem Boden gleiten, so daR eine rechte héhenbe-
wegiiche Biattheberspitze in Bodenkontakt
bleibt,

Konstante Drehzahl fahren, auch bei Wende-
fahrten.

Die Fahrweise, siche Abb. 5
Im Bereich ,,a"* Maisstengel anfahren. Die 1deal-
tinie ist bej , b”, Nicht im Bereich ,,c¢” fahren.

Arbeiten mit der Schleifvorrichtung

Deckel zur Seite schwenken. Messerrad mit der
halben Gelenkwellendrehzahl faufen lassen.
Schleifscheibe vorsichtig an die Messer herandre-
hen. Nach dem Berithren von Messer und Schleif-
scheibe nochmal etwa 1/4 Umdrehung am hinte-
ren Kreuzgriff weiterdrehen. Nach dieser Einstel-
lung wird die Welle :der Schleifscheibe’ gegen
weiteres Vorlaufen gegen die Messer durch den
seitlich angebrachten Kreuzgriff festgestellt. Die
Schleifscheibe mull sich drehen, eventuell ist die
Schlepperdrehzahl zu &ndern, Nach Arbeitsende
muB die Scheibe bis zum Anschlag zuriickge-
dreht werden. '

Nachschieifen ohne die Messer einzeln nachzu-
stellen ist nur solangé méglich, bis die Teller-
federn , T auf Block gedreht sind. Dieses
tritt. erst- dapn ‘ein, wenn etwa 11 mim am Mes-

serabgeschliffen sind. Hiernach miissen danndie
Mutter ,

M wieder zurlickgedreht und die
Messer nachg_este_!it werden. Zwischen der hin-

teren Geblisewand und der Wurfschaufen sollte

min. -3 mm-Luft sein.

Alle Schirauben anziehen!
Anzugsmoment = 7,3 kg/m = 70,0 Nm_ (New-
ton Meter)

Das Messerrad ist werksseitig komplett mlt
Messern ausgewuchtet. Bitte montieren Sie da-
her keine ungléichen Messer. -
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6.1.

6.2.

6.3.

Sprinter - Schmierplan

Vor dem Einsatz missen beide Tanks fiir die An-
triebsketten mit Motordl gefiillt werden.

Die Tropfoler reagieren auf Erschiitterungen der
Maschine. Die ausflieBende Olmenge kann iiber
die Mutter M (Abb.13) je nach Einsatzbedingun-
gen eingestellt werden, Bleibt die Kette nach
einigen Runden &ltrocken, so miissen die Mut-
tern ,,M" mehr nach auBen gedreht werden.

Die beiden Winkelgetriebe, sowie das Pendelge-
triebe sind mit FlieRfett Aviaticum X RF gefiillt.

Das Stirnradgetriebe ist mit 0,25 Liter Getriebe-
6l SAE 90 gefiillt. Wechsel nach ca. 100 Be-
triebsstunden.

_.-ﬂ'_l-_‘

Vi)

Taglich
abschmieren

Taglich
Hohenspiel priifen

Abb. 13

Vor dem Einsatz
mit Motorol fiillen

Abb. 14

h = Stunden

Abb. 15




Durch den sn den M

Achtul

‘Gegenschneide entstehenden Verschleid.
- entsteht Spisl-an der Spezlalmutter BWig:
ses Spist mub -taglich. durch’ Auf-und Abbewegen
der Einzugtromme! van Hand i
Herunterdrahen der Mutter

g_rpruft und-dirch
r-_hesgitlgt: warden!

Abb, 16

Abb. 17-A

7.1

7. Wartung und Priifung

‘Tagliche Wartung

- Mehrmials taglich Héackselmesser schleifen und
Messerrad nachsteilen.

1.2,

7.3.

1.4.

1.5,

‘Wechsel:

Das Hohenspie! an der Einzugtrommel iiber-
priifen. und gleichzeitig die Abschneidemesser
und-das Gegenmesser priifen.

Funktion der Tropféler prifen

Wichentliche Wartung

Aldle S¢hrauben nachzighen.

Kettenspannung priifen

Gegenschneide im Messerradkasten pritfen.
Héckster auf den Riicken legen. Obe-
res. Kettenrad {Ahb. 20, Pos.. 11). demontieren.
Die beiden unteren Schrauben {Abh. 18A,
Pos. 4] demontieren und. die oberen Schirauben
Pos. 3 lockern {Drehpunkt). Dann Gehduse
schwenken — freier Zugang zur Gegenschneide.

Jihrliche Wartung
Antriebskette auf VerschleiR priifen.

Ol im Stirnradgetiiebe wechseln

Hydraulikschlduche sind spatestens nach 6 Jah-
ren zu erneuern.

Spannen der Hauptantriebskette _

Die Hauptantriebskette wird liber die Schraube
9" nachgespannt. Vorher sind die vier Schrau-
hen , M’ zu Ibsen.

Die wichtige Funktion der Einzugtrommel,

Durch den an deén Messern und der Gegen-
schneide entstehenden Verschlei entsteht Spiel.

Bevor Sie dieses Spiel wieder beseitigen, priiffen’

Sie bitte von Hand durch Auf- und Abbewegen
der Einzugtrommel, ob diese noch sehr feicht
aut der Welle beweglich ist. -Diese Beweglichkeit
ist deshalb besonders wichtig, damit die Messer
immer mit leichtem Druck {ein Teil des Ge-
wichtes wird durch die Druckfeder F aufge-
haben) auf dem Gegenmesser liegen..
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8. Verhalten im Storungsfall

Storung

mogliche Ursache

I

Abhilfe

— ———

. Einzugstrommel
bleibt stehen

Uberlastung eventuell
durch Fremdkorper

Scherstift erneuern
Fremdkorper ent-
fernen

. Maisstengel
stauen am Einlauf

Diinne Maisstengel
springen aus der
Fihrung

Auslauf am Ende der
Filhrung zu eng

WalzenanpreRdruck
zu hoch

Fiihrung enger stellen
Vordruckbiigel zuriick-
stellen

Fihrungsoffnung -
ca. 20 - 25 mm

Feder ca. 20 mm
entspannen

. Mais wird nicht
exakt gehackselt

Schneidspalt zwischen
Messerrad und Gegen-
schneide zu groB

Messer schleifen —
zentral nachstellen

. Kraftbedarf steigt

Hackselmesser stumpf
Gegenschneide stumpf

Messer schleifen
Gegenschneide erneuern

. Lieschen und Fasern
im Einzugbereich

Abschneidemesser oder
kleines Gegenmesser stumpf
Einzugstrommel hat

zuviel Hohenspiel

Abschneidemesser scharfen
Gegenmesser erneuern
Hohenspiel beseitigen

. Abscherstift schert
ab ohne erkennbare
Fremdkorper

Spiel des oberen
Kettenrades auf der Welle
zu grol

Antriebskette zu stramm
Abscherstift in der gro3en
Bohrung

Federspannung der oberen
Walze zu grol3

Kettenrad erneuern

Kettenspannung zuriick-
nehmen.

Abscherstift nach Abb.
montieren.

Federspannung zuriick-
nehmen.

. Maiskorner sind nicht
alle angeschnitten

Spalt zwischen Hackselmesser
und Gegenschneide zu grof

Tourenzahl zu niedrig

Messerrad zentral nach-
stellen.

Schlepperdrehzahl erhéhen!

. Kolbenstiicke im
Hackselgut

Schleppertourenzahl zu
niedrig oder abgefallen

Tourenzahl halten oder
erhohen,

. Maisstengel werden nicht

mehr eingezogen

Feder fiir WalzenanpreRdruck
gerissen

Feder (Nr. 37451) erneuern

Abb. 18 A 4

Montagehinweis: Gegenschneide wechseln
Wechsel: Hacksler auf den Riicken legen. Obe-
res Kettenrad (Abb. 20, Pos. 11) demontieren.
Die beiden unteren Schrauben (Abb. 18A,
Pos. 4) demontieren und die oberen Schrauben
Pos. 3 lockern (Drehpunkt). Dann Gehause
schwenken — freier Zugang zur Gegenschneide.
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Durch den an den Messem und der
- shesipiclts henden Verschieig

entsteht Spiel an der Spezialmutter SW 19.
Dieses Spiel muB «téglich« durch Auf- und Abbewegen
der Einzugtrommel von Hand iiberpriift und durch
Herunterdrehen der Mutter wieder beseitiat werden!

€

Messerrad

4 i
i) \
. 24
Anzieh-Drehm. 3
700 Nm i o
gao
' 27
WICHTIG!
Bei Bestellungen von Ersatzteilen geben Sie bitte auBer der Ersatzteilnummer

stets |hre Masch.-Nr. an.




r Forder-u.Prel3walzen

Abb.23

Halmteiler

Bohrungen werden nachtrdaglich
am Blattheber angebracht ¢

Bei Bestellungen von Ersatzteilen geben Sie bitte auBer der Ersatzteilnummer
stets lhre Masch.-Nr. an.




Original V/ZZZ7. 74 Ersatzteile

Abb.—Pos. Best.-Nr. Benennung Stiick
4-11 37223 Kettenfihrung 2 1
4-16 38401 Kettenrad z=31540 1
4-17 38581 Kettenrad z=24750 1
4-18 38419 Kettenrad z=171000 1
4-20 38605 Kettenrad z=12 1
4-22 38588 Rollenkette 118 Glieder 1

12- 4 37102 Schleifscheibe 1

12- 5 37459 Kreuzgriff 2

12-18 33838 Abstreifring 1

19-11 00283  Zugfeder 1

20- 6 39208 Spannklotz 1

20- 9 39201 Rollenkette 51 Glieder 1

20-10 37471 Kettenrad z=21 1

20-11 37468 Kettenrad z=18 1

20-12 37478 Scherstift 4,5x28 1

20-13 37477 Flllstift 4x17 1

20-15 . 03708 Klappstecker 8 1

20-16 37319 Klappstecker 12 1

20-25 33997 0O-Ring 2

20-26 39040 Ventil 2

21- 7 38420 2T-Messer 2Bohrg. 6

21- 8 40882 2T-Messer 3Bohrg. 3

21- 9 40829 2T-Raummesser 3Bohrg. 3

21-15 37962 Gegenmesser 1

21-16 37496 Senkschr. 10x30 2

21-17 34902 Senkschr. 10x25 18

21-19 39043 O-Ring 40x5 2

21-33 43444 Schlitzmutter 1

21-40 41797 Zyl.-Schr. 10x18 2

21-41 40940 Federring A10D7980 2

21-42 40775 Gegenmesser 1

22-24 37103 Tellerfeder 20

22-25 35546 Hackselmesser 10

22-28 32049 Senkschr. 12x45 2

22-29 36785 Gegenschneide 1

22-34 38414 Mutter 40x1,5 1

23-18 37452 0O-Ring 44x3 2
23-21 37451 Zugfeder 1

23-34 35480 Messer 1

Maschinenfabrik KEMPER GmbH 4424 Stadtlohn

/ Typ

o I V< I

Made in W.Germany

Ersatzteilbestellungen kénnen bei Inrem Handler, bei unserer Werksvertretung oder aber direkt beim
Kemper Ersatzteildienst erfolgen.

Direktdurchwahl 0 25 63 / 88 36 oder 88 37

Mit freundlichen GriBen lhre

Maschinenfabrik KEMPER GmbH - 4424 Stadtlohn
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Wm ‘" Haknteller Aok &106
* !~ SPRINTER PROFI

L6 234

b6 233

30077

46232
Rotierender Halmteiler

Dieser Halmteiler ist besonders geeignet
fiir schwieriges Lagergut und verhindert

g die Reibung zwischen dem Maispaket und

MiZs»30 9¢33-v

Hiz D WS
e i\
% , R

N

. dem Blattheber.
Dieser Bausatz ist passend fiir die Typen

13 2ozt -V
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Achtung

Mehrmals taglich Hackselmesser
schleifen = Kraftstoffeinsparung und gute
Hackselqualitat.

(2) Der VerschleiB an den Hackselmessern muB nach
dem Schleifen durch Nachstellen des gesamten
Messerrades ausgeglichen werden.

@ Nachstellen: Sicherungsfeder losen, Stange in

Stellmutter einrasten. Messerrad von Hand nach
links drehen bis die Hackselmesser die Gegen-
schneide beriihren. Danach Messerrad um eine
Federeinrastung zuriickdrehen = 54 Umdrehung
der Mutter.

Schieifscheibe

Schierfvorrichtung

Stange -

Messerrad ——f-

Hackselmesser —}

Gegenschneide

L
| . |
|

|

43 744

Abstre. fer




