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Ein Gesprach bringt mehr!

So unterschiedlich die Beschaffenheit der Silage und so viel-
faltig die Entnahmestrategien der Betriebe, so unterschiedlich
sind unsere Lésungen fur die Entnahmetechnik. Welche Technik
dabei lhren Ansprichen am besten entgegenkommt, méchten
wir in diesem Katalog aufzeigen.

Fur kundenspezifische Lésungen steht der Name Bernard
van Lengerich seit 1860. Bei uns bekommen Sie das, was Sie
bendtigen, um den gréfiten Ertrag und eine hohe Gesundheit
lhrer Tiere zu erreichen. Denn das Beste fur den Kunden ist
nicht, was wir verkaufen wollen, sondern was Sie und lhre Tiere
benétigen. Wir arbeiten qualitéts- und wertbewusst. Mit unserem
Sitz im emsldndischen Emsbiren produzieren wir ausschlieflich

LOADCUTIER

in Deutschland — made in Germany ist eines unserer wichtigsten
Siegel fur Qualitét.

Langjdhrig erfahrene und erstklassig ausgebildete
Mitarbeiter bieten lhnen die Gewdhr, mit BvlL die
beste Wahl zu ireffen.

Schon lange wissen wir, dass wir raus auf das Feld oder in den
Stall mussen, um die jeweils idealste Lésung fur Sie zu finden.
Denn die Gegebenheiten vor Ort, die futterungstechnischen
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Anforderungen und die wirtschaftlichen Uberlegungen sind immer
individuell.

Allerdings méchten wir den Katalog nicht ganz aus unserem
Handeln verbannen: Damit Sie sicher sein kénnen, dass ein
Gesprach mit uns Sinn macht, zeigen wir lhnen auf den folgenden
Seiten exemplarisch was die Entnahmetechnik von BvL auszeichnet.

MADE IN GERMANY

Entnahmetechnik

So unterschiedlich die Lagerung und Beschaffenheit der Silage, so individuell
sind unsere Lésungen fur die Entnahmetechnik. Jedes unserer Produkte besticht

durch die breit gefécherten Einsatzméglichkeiten und unterstiizt bei der jewei-
ligen Entnahmestrategie. Bei der BvL- Entnahmetechnik kénnen Sie entscheiden
zwischen Siloblockschneidern, Schneidzangen und Greifschaufeln.




Nacherwarmung richtig vermeiden
Glatter Anschnitt und Erhaltung der Lagerdichte

Mithilfe von BvL Siloblockschneidern wird die Auflockerung am Silo vermieden und die La-
gerdichte erhalten. Ein Eindringen von Saverstoff durch die Anschnittflache hindurch wird
minimiert. Die Qualitdt in der Silage bleibt erhalten und Verluste durch nacherwéarm-
tes Futter werden reduziert. Je nach Silagetyp und betrieblichen Strukturen bieten wir
Ihnen die geeignete Technik fur lhre individuelle Enthahmestrategie.

= Waérmebild bei einer glatten Silowand

Weniger Nacherwdrmung

Gelangt Sauerstoff ins Innere einer Silage kann eine
Nachgérung erfolgen - die Silage wird warm. Energie
geht hierbei in Form von Wérme verloren und das Futter
ist weniger schmackhaft fur das Tier. Eine glatt geschnitte-

Erhaltung der Lagerdichte

Erhaltung der Lagerdichte

Die glatt geschnittene Silage behélt die Lagerdichte und
bleibt verschlossen. Ein Sauerstoffeintritt Uber die feste
Anschnittsflache wird verhindert und eine mégliche Nach-
erwdrmung im Inneren der Silage wird dadurch vermieden.

ne Silage, die bei der Futterentnahme nicht aufgelockert
wird, bleibt lénger stabil und behélt seine Qualitét.

LOADCUITER

TOPSTAR

Silage einfach verteilen mit dem V-LOAD Cutter Topstar

Alle Arten von Silage kénnen mit der Verteil-Option Silokatze innerhalb kurzer Zeit vom
geschnittenen Block direkt in den Futtertrog verteilt werden. Diese Zubehér Variante
liegt oben auf dem Schneidbigel auf. Durch die zwei Abtragekémme mit ReiBzinken
kann die Verteilung wahlweise nach links oder rechts erfolgen.

www.bvl-group.de



\ Blockschneider

V-LOAD Cutter Topstar

Bewdhrtes Doppelmesserschneidsystem
mit einem unUbertroffenen Anschnitt Mittig angeordnefer

Vorschubzylinder
Schmaler

Schneidbugel

LOADCUTIER

Gekapselter Antrieb

Patentiertes
Doppelmesser-
Schneidsystem

Absenkautomatik

Block-Héhe: von 1100 mm bis 1950 mm

Lagerung der Zinkholme in Lagerbuchsen

11 Gabelzinken
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Block-Breite; 1850 mm 5\3’&
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Frontanbau

LOADCUTTER

TOPSTAR

Einzigartige Schnittqualitdt fir unibertroffenen
Anschnitt

Das patentierte BvL Doppelmesser-Schneidsystem besticht durch
sein einzigartiges Schnittbild. Alle Messer werden gleichzeitig mit
nur einem Antriebszylinder angetrieben und hinterlassen eine
perfekt glatte Anschnittsfléche.
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V-LOAD Cutter Megastar

Der Siloblockschneider fUr den Profieinsatz Mitlig angeordneter

Vorschubzylinder

\ Blockschneider

Absenkautomatik

Gekapselter Antrieb

Schmaler
Schneidbugel

Lagerung der Zinkholme in Lagerbuchsen

11 Gabelzinken

Heckenbau mit Hubgerist Hydraulischer Abschieber

LOADCUTTER

MEGASTAR

Glatte Anschnittsflache durch geteilter

Vorderschneide
Der V-LOAD Cutter Megastar Uberzeugt durch seinen éuf3erst
robusten und zuverléssigen Aufbau. Die Querschneide besteht
aus voll durchgehéartetem Spezialstahl und ist mit zwei gegen-
einander laufenden Messern ausgestattet. Der Schnitt erfolgt
daher éuBerst ruhig und kraftvoll. Der Schneidbigel ist nahezu
wartungsfrei und eignet sich fir den anspruchsvollen Profieinsatz.

LOADCUTIER
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Seitenverschiebung
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V-LOAD Cutter Master
Siloblécke im XXL Format

Absenkautomatik

Gekapselter Antrieb

Schmaler
Schneidbugel

Lagerung der Zinkholme in Lagerbuchsen

11 Gabelzinken

Blocke von bis zu 3,65 m3

LOADCUTTER

MASTER

Glatte Anschnittsfliche im GroBBformat
Der V-LOAD Cutter Master ist wie der Megastar mit dem gleichen
Schneidbugel ausgestattet. Er Uberzeugt durch seinen &uflerst
robusten und zuverlassigen Aufbau. Das vordere, bewegliche,
Messer der Querschneide ist zweigeteilt. Diese beiden Messer ar-
beiten gegenléufig zueinander. Der Schnitt erfolgt daher GufBerst
ruhig und kraftvoll. Der Schneidbigel ist nahezu wartungsfrei und
eignet sich fur den Profieinsatz- mit groBen Entnahmemengen.

Heckanbau mit Hubgerust

Mittig angeordneter
Vorschubzylinder

Block-Héhe: 1300 mm und 1850 mm

\ Blockschneider

LOADCUTIER

Abschiebeautomatik
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V-LOAD Shear

Die robuste Schneidetechnik fur ,schwere” Silagen

drIHsavor,

V-LOAD Shear Top
Schneidezange fir den Frontanbau

Die Top Baureihe besticht durch eine durchdachte und
kompakte Bauweise. Dank der Schneidgeometrie ist
der Schnitt durch die Silage leichtzigig und lockert die
Silage wenig auf.

Diese Frontschneidzangen kdnnen an unterschiedliche
Tragerfahrzeuge angebaut werden. Dabei haben Sie

V-LOAD Shear Mega
Schneidzangen fir den Front- oder Heckanbau

Die extrem robuste und leistungsfahige Mega-Schneid-
zange hat ein Fassungsvermdgen von 2,25 m3. Die
Entnahmebreite betragt 1800 mm. Die Messerschnei-
de aus hochverschleififesten Spezialstahl ist in drei
Elemente aufgeteilt, die einzeln getauscht werden kon-
nen. Im Heckanbau kénnen die Mega-Schneidzangen

die Wahl zwischen 1600mm und 1800 mm Schnitt- optional mit einem Hubgerist und hydraulischen Ab-
breite. schieber ausgestattet werden.

Die Vorteile der BvL Schneidzangen auf einen Blick:

v verschraubbare und geteilte Frontschneide
v 3-geteilte Querschneide
v robuste Bauweise

Arbeitskomfort trifft auf robuste Bauweise

Der Einsatz von Schneidzangen eignet sich besonders dort, wo schnell ein Gegendruck
beim Schneiden durch die Sialge aufgebaut werden kann, wie z. B. bei nassen Silagen.
Somit bleibt die Lagerdichte der Silage erhalten. Die ausgeklugelte Form des Schneid-
rahmens erméglicht ein sauberes Schneiden selbst bei hartester Silage. Die ruhige und
verschleiBarme Arbeitsweise unserer Schneidzangen gewdhrleistet héchsten Arbeits-
komfort bei zigiger Entnahme und minimale Bréckelverluste durch den geschlossenen
Schneidrahmen und engen Zinkenabstand.
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\Technische Daten

LOAD

Technische Daten

Cutter Fasﬂsungsver— Gesamtbreite | Gesamtitiefe | Gesamthéhe Gewicht Legi:ggs' Blockmafle BxTxH | Entnahmehéhe* Emnr:::':';’he*
mégen [m’] [mm] [mm] [mm] lkal Hubkraft ] [mm] max. [mm] Slefbrerie [l
Topstar 110 1,65 2040 1250 1920 540 2 1850x800x1100 1600 3450/3700
Topstar 145 2,15 2040 1250 2280 585 2,5 1850x800x1450 1950 3450/3700
Topstar 170 7,55 2040 1250 2520 610 25 1850x800x1700 2200 3450
Topstar 195 2,95 2040 1250 2800 640 & 1850x800x1950 2450 3450
Megastar 110 1,65 2160 1250 1920 540 2 1850x800x1100 1600 3450/3700
Megastar 145 2,15 2160 1250 2280 585 2,5 1850x800x1450 1950 3450/3700
Megastar 170 2,55 2160 1250 2520 610 2,5 1850x800x1700 2200 3450
Megastar 195 2,95 2160 1250 2800 640 3 1850x800x1950 2450 3450
Master 130 2,50 2160 1520 2250 880 3 1850x1050x1300 1800 3050
Master 185 3,60 2160 1520 2800 920 4 1850x1050x1850 2350 3600

Fassungsver- | Gesamtbreite | Gesamttiefe Geamthéhe Gewicht Le:;:zgs' Arbeitsmafie BxTxH Zinken
mégen [md] [mm] [mm] max. [mm] [kal] Hubkraft f] [mm]
Top 160 0,95 1,70 1,00 700 470 1,6 1600x700x700 11
Top 180 1,30 1,94 1,28 900 730 2,2 1800x800x900 13
Mega 180 2,25 2,02 1,50 1300 940 3.2 1800x1000x1300 13

*ie nach Schleppertyp
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Die beste Losung fir lhren Stall - fir groften
Ertrag, hohe Tiergesundheit und optimale Be-
dingungen fir lhre Kihe: Fir dieses Ziel steht
der Name Bernard van Lengerich seit 1860.
Bei uns bekommen Sie das, was Sie bendtigen,
um diese Ziele zu erreichen.

Wir arbeiten qualitéts- und wertbewusst. Langjdhrig
erfahrene und erstklassig ausgebildete Mitarbeiter
bieten lhnen die Gewdhr, mit BvL die

beste Wahl zu freffen.

R VAN LENGERICH

Bernard van Lengerich Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Grenzstrafie 16 - 48488 Emsburen - Germany

Tel.: +49 5903 951-0
Fax: +49 5903 951-34

E-Mail: info@bvl-group.de
www.bvl-group.de
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Besuchen Sie uns

auch online!




