
Schneckenbeginn
aus HARDOX 400

Hochfester
Qualitätsstahl

aus S355 
(15mm)

Konische
Mischschnecken-

geometrie

Auf Wunsch:
beschichtete Messer

Parkbucht

Überlappte
Schweissnaht

Zentrierende 
Windungen

Gewalzte
Schnecken-
windungen

Komplett doppelt
geschweisste 
Windungen

(oben und unten)

Zweiter Austragearm
aus HARDOX 400

Stützplatten unter
jedem MesserVerstellbare Messer gehärtet

Einzigartige Mischschnecke
Made in Germany 

Einsatz mit Hoflader, Anbau 
EURO8 oder Universal mit 
Schwerlast-Stützrollen

Antrieb hydraulisch mit stufen-
loser Geschwindigkeitsverstellung

Anbaukonsole zu CLASSIC und 
MULTI

überlappenden Schweiss-
Verbindungen

- Gezielter Einsatz hoch fester
Werkstoffe 

Geringer Kraftbedarf
- Für jeden Behälter die ideale 

Mischschnecke
- Optimale Getriebeübersetzung 

im Verhältnis zum Volumen
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Abriebverhalten einer Mischschnecke

Technische Daten

Gewicht 170 kg

Erf. Ölmenge 30 L/min

Arbeitsbreite 1700 mm

Bandmaterial PVC

Gleitelemente Kunststoff

Anbaukonsole EURO8/universal

Durchdachte Technik – das Ergebnis
aus Kompetenz und Erfahrung!

+41 41 496 90 40  www.kurmann-technik.ch
Kurmann Technik AG, Rüediswilerstr. 102, CH-6017 RuswilTe
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KURMANN Futter-Zuschiebe-Band

Distanz zur Aussenkante (in cm)

Modell-angepasste Bauform
- Optimale Volumenausnutzung 

und effizientes, schnelles 
Mischen

- Angepasst auf die Behälter-
bauform: so klein wie möglich, 
so gross wie nötig

- Die Mischschnecke hat eine
schlanke, konische Bauform

Zentrierender Mischprozess
- Nach aussen ansteigende 

Schneckenwindungen
- Zunehmender Steigwinkel 

innerhalb der Windungen
- Verstellbare Messer: 

je nach Futterart aggressiv
oder degressiv verstellbar

Schnelles Mischen
- Kraftsparendes, effizientes 

Mischen dank optimierter
Drehzahl

- Max. Drehmoment-Übertra-
g ung  und Mischleistung

Geringer Verschleiss
- Intelligente Konstruktion der 

gepressten Windungen mit 

Zentriertes Mischen
Die Schneckenwindungen steigen 
nach aussen über 90° an, um das 
Futter zentriert nach oben zu 
fördern. Im Gegensatz zum 
Mitbewerber rutscht das Futter 
später ab der Schnecke und wird 
komplett und effizient umgesetzt. 
Die konische Form unterstützt 
den Mischprozess.

Conditionneurs KURMANN

K 818XP Épandage large à réglage central, mécanique / hydraulique 

Grandes roues
215 / 65 – 15”, Ø 66 cm

K 818XP K 818XE

Eclairage

DONNÉES TECHNIQUES K 818XP K 818XP K 818XE

Largeur de ramassage 1.82 m 1.82 m 1.82 m

Puissance requise env. 12 – 20 CV 8 – 14 CV 8– 12 CV

Régime prise de force 540 min-1 540 min-1 540 min-1

Entraînement 1000 t/mn (jusqu’a 180 CV) Option Option –

Largeur roues extérieures 2.49 m 2.49 m 2.46 m

Poids 670 kg 530 kg 495 kg

Pneus 215 / 65 – 15” 215 / 65 – 15” 18 x 8.50 – 8” (S)
215 / 65 – 15” (O)

Arbres à fléaux par segment 8 / 160 8 / 160 6 / 120

Distribution en nappe Série Série Série

Attelage pivotant cat. II verrouillable verrouillable verrouillable

Amoritsseur dans l’attelage Série Série Série

Attelage court Option Option Série

Installation d’éclairage Option Option Option

Dispositif d‘épandage large à 
réglage mécanique  Option Option Option

Dispositif d‘épandage large à 
réglage hydraulique Option Option Option

Amortisseur hydraulique

Attelage court
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